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Robotizacion que conecta
producciény almacén (V) viar rerd.

Vibar Nord,empresaproductorade masde 5.000 toneladas anuales de alimentosy productos
dietéticos, haapostado porlarobotizacidn ensunuevoalmacénde Geralario,enelnortede

[talia. Mecalux haautomatizado lacomunicacion entrelaplantade produccidénylazonade BENEFICIOS
expediciones mediante undoble circuito de transportadores y un elevador para palets que - Almacén conectado con produccién:
conectanautomaticamente ambas zonas. Mecalux también haimplementado dos sistemas de los transportadores hanaportado

| . . istentes: estanteri breb Svil M . K tanteri let una mayor velocidad, reduciendo
a macen.aje sismorresistentes: estan erlas.so re bases mow.es oviracky estanterias para palets, enun tercio el tiempo necesario
guehanincrementadoenun 70% lacapacidad de almacenaje. para trasladar la mercancia desde

) . i . i produccion hastalazonade

Pais: Italia | Sector: alimentaciony bebidas expediciones.

¢ 70% mas de articulos: las estanterias
Movirack aprovechantodo el espacio
disponible para proporcionar una
capacidad de almacenaje para

1.700 palets.

* Acceso directo alamercancia: tanto
las estanterias para paletscomolas
Movirack ofrecenaccesodirectoala
mercancia, agilizando asilas tareas de
almacenajey extraccion delos palets.
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Fundadaen1972enltalia, Vibar Nord pro-
ducealimentosy productos dietéticos para
tercerosenformade polvosolubley granula-
do.Fuelaprimeraempresaitalianaenaplicar
aescalaindustrial el proceso de granulacion
delechofluidoenelsectordelaalimentaciéon
y dietético.

Lacompaniainicio suactividad en su histérica
planta de Colico,enlaprovinciade Lecco.En
una superficiede10.000 m? lainstalacion
estd equipadaconlaultimatecnologia para
ofrecer altos estandares de calidad. Fruto del
crecimiento delos ultimos afios, Vibar Nord
haestrenado unanueva plantade produccién
a5kmdedistancia,enlaregionde GeralLario.

Plantade GeralLario

En6.000 m?de superficie, lasinstalaciones
de VibarNorden GeralLarioenglobanlas
lineas de produccidén,unlaboratorio donde
controlarlacalidad delos productos,undrea
del+Dyunazonade almacenaje para mate-
rias primasy productos terminados.

Unodelos primerosretos delanuevaplanta
fue disefar el flujo de movimientos para
conectarlazonade produccién, que se
encuentraenel primer piso,conlazonade
almacenajey expediciones, situadaenla
planta baja.

Laprincipal necesidad logisticade

Vibar Nord era contarconunsistemade
transporteinteligente y seguro que permi-
tieratrasladar palets desde el primer piso
hastalaplantabaja. Todoello, superandoun
desnivelde mdsde 7 my teniendoencuenta
elespaciodisponible, el flujo de movimientos
requeridosylaunidad de cargaconlaque
trabaja: untipo de contenedor metalico utili-
zado con frecuenciaen el sector alimentario.

Ademads de estanecesidad logistica,

Vibar Nord también buscaba unsistemade
almacenaje que fuera versatil, sismorresis-
tentey que,almismo tiempo, optimizarala
superficie del centroafindealmacenarlama-
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teriaprimaempleadaenel proceso producti-
vo. “Queriamos lograr la mayor capacidad de
almacenaje posibley acelerarlapreparacion
de pedidos. También debiamos mejorarla
comunicacién entre lazona de almacenajeen
laprimeraplantaylosmuellesdecargaenla
plantainferior”, explica Alessandro Tenzi, jefe
de Operacionesde Vibar Nord.

Contodos estos requisitos definidos, la
compafiaempezd atrabajarenlablusqueda
deunproveedor logistico que fuera capaz de
satisfacer sus necesidades. “Elegimos las so-
luciones de Mecalux después de compararlas
conotroscompetidores”,reconoce Tenzi.

Comunicacién automaticacon
lazonade expediciones
Conelfindeagilizar el movimiento de lamer-
canciaentrelazonade producciony el area
de expediciones, Mecalux hainstaladoun
doble circuito de transportadores de rodillos
(de 28,4 mdelongitud) que conectaconun
elevador, responsable de trasladar la mercan-
ciaalaplantainferior de maneraautomatica.

Eljefe de Operaciones de Vibar Nord afirma:
“Lostransportadores nos han proporcio-
nado unamayor velocidad eneltraslado de
mercancia. Ademas, ahora solo necesitamos
unoperario paracolocarlamercanciaenel
transportador. Antes, teniamos un elevador
mas lento que nosobligabaatenerdos
operarios -uno en cada planta-encargados
deintroducir o extraerlos palets delelevador.
Graciasal nuevo sistema, lamanipulacionde
paletsrequiere untercio menos de tiempo”.

Tanto el circuito de transportadores como

el elevador se hantenido que personalizar

y ajustar alasnecesidadesde Vibar Nord.
Lacompaniiatrabajacondostipos de palets
(800/1.000x1.200 mm) y conuntipode
contenedor metdlico consolo dos patines.
Esta casuisticaexigio un estudio detallado
para gque ambos equipos de manutencion
automaticos operaran con eficienciatantoen
elmovimiento horizontal como el vertical.

Laautomatizacién ha
permitido reducirenuntercio
eltiempo dedicado a trasladar
la mercancia desde produccién
hastala zonade expediciones

Cuando el producto saledelaslineasde
produccion, el operario, conlaayudadeuna
carretilla, colocalaunidad de cargaenuno
deloscircuitos detransportadores paraque

sedirijan automaticamente hasta el elevador.

Posteriormente, el elevador desciendela
mercanciaalaplantainferior,dondeuncir-
cuitodetransportadores conduce launidad
de cargahastaunodeloscincopuestosde
salida.

Enestaparte del proceso,los operariosre-
tiranlamercanciadel circuitoy laemplazan
delante delos muelles de carga, enunazona
libre de estanterias. Alli, conla mercancia
depositadatemporalmente enelsuelo, los
operarios organizanlos palets en funcion del
pedidoolarutadetransportealaesperade
ser cargadosenloscamiones.

Ademads del elevador, elalmacéntambién
cuentaconmontacargasinternos quesir-
ven, mayoritariamente, para subirla materia
primaalmacenadadelaprimeraplantaalas
lineas de produccién del nivel superior.

Estanterias sismorresistentes
Paralazonade almacenaje, Mecalux pro-
pusoinstalar dos sistemas de almacenaje
diferentes afin de gestionar la materia
prima: estanterias para paletsy unbloque de
estanterias sobre bases moviles Movirack.
“Escogimos las estanterias Movirack porque



Estanterias Movirack: seguridad en movimiento
Elmovimiento de las estanterias sobre bases moéviles Movirack es completamente seguro,
al estar dotadas de varios dispositivos de seguridad:

Barreras externas. Detienen el movimiento

delas estanterias cuando un operario
penetraenelinteriordel pasillo.

Setas de emergencia. Interrumpen
inmediatamente el desplazamiento de
las estanterias ante cualquier incidente.

nos dimos cuenta de que podian aprovechar
almaximo el espacio disponible. Nos conven-
cio lafacilidad de este sistema de almacenaje
alahoradegestionarlamercanciay laexce-
lente fabricacion de laestructura”, asegurael
jefe de Operaciones de Vibar Nord.

Las estanterias Movirack sonunsistema por

compactacion capaz deaumentarlacapa-
cidad de almacenajey, alavez, mantener
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Barrerasinternas. Detectanlapresencia
de objetos en el pasillo que impedirian
el correcto funcionamiento del sistema.

Fotocélulas de proximidad.
Garantizanuna parada suavey segura.

elaccesodirectoalamercancia. Las cifras
hablan porsisolas: “Con las estanterias que
utilizdbamos antes, podiamos almacenar
1.000 palets. Ahora, conlas Movirack, damos
cabidaal.700, esdecir,un 70% mas de arti-
culosenelmismo espacio”, sefiala Tenzi.

Las estanterias Movirack miden 8,5mde
altura, con cuatro estanterias sobre bases
movilesy dos estanterias fijasenambos
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“Con las soluciones de almacenaje y de transporte

de Mecalux, hemos ahorrado tiempo a la hora
de manipularla mercancia. Estamos muy contentos

con las estanterias Movirack, porque la capacidad

de almacenaje se haincrementado enun 70%.
Con los transportadores, hemos reducido en un tercio
el tiempo dedicado a trasladar la mercancia desde
produccion hasta la zona de expediciones”.

Alessandro Tenzi
Jefe de Operacionesde Vibar Nord

extremos. Segun Tenzi, “esta solucién nos
ayudaaoptimizarelespaciodelalmacény
posibilita que los operarios dispongande
unaampliadreaparaaccederalacargay
hacer maniobras”.

Las estanterias Movirack son capaces de
almacenartodalamercanciade Vibar Nord
-alrededor de 280 referencias- de manera
seguray controlada utilizando tansoloun
mando de radiocontrol.

Las estanterias estdn colocadas sobre bases
moviles que se desplazan lateralmente de
formaauténoma. Paraabrir el pasilloreque-
ridoy extraer o depositarlamercanciade
sus ubicaciones, el operariotansolo debe
darlaorden mediante un mando deradio-
control.

Encuanto alasestanterias parapalets, la
compafialaseligié porsuversatilidad ala
horade almacenar todo tipo de productos:
ensuscinco niveles se depositan 340 palets
conalturas variables. Este sistema,ademas
de seraltamenteresistente y modulable,
agilizalas operacionesde cargay descarga
delamercancia.

Logistica encrecimiento

Vibar Nord tiene unreto de futuro.Lacom-
pafiase hapropuesto mejorar todos sus
procesos para seguir creciendo. “Queremos
trasladartodas las referencias de nuestro
antiguoalmacénalanuevaplantade Gera
Lario”, afirmael jefe de Operacionesdela
firma. “Hastalafecha, nuestratasadecre-
cimiento haalcanzadoel 5%y esperamos
crecertodaviamas enun futuro”, afade Tenzi.

Eltransportador conelevadorde palets ha
permitido a Vibar Nord gestionar varios pe-
didos simultdneamente y con mucha mayor
rapidez.

Asimismo, la estructura de estanterias pale-
tizadas Movirack sobre bases moéviles garan-
tizaun mayor espacio de almacenamiento
paraalojarlas materias primas precisas en
produccion.

Cadasolucion dealmacenaje se hadestinadoa
un productodeterminado enbase asus carac-

teristicasy nivelde demanda. La combinacion

deambos sistemas de almacenaje haayudado
alacompaniaaoptimizarlasuperficieylograr

gestionarlos productos de forma eficiente.



