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Almaceén 4.0 para distribuir ~
2.000 palets diarios a 74 paises ot

Konya Seker, el mayor fabricante deazucar de Turquia, conecta su planta

de produccidonconunalmacénautomatico sismorresistente de 38 m. RETOS

Pais: Turquia | Sector: alimentaciéon y bebidas o * Agilizarla produccion, el almacenaje
h ylaexpedicionde chocolatesy

galletas.

¢ Rastreartodos|os productos
de Konya Seker paraasegurar el
desarrollo de su actividad.

e Garantizarlas operativas de
almacenajeenunaregion propensaa
terremotos.

SOLUCIONES

* Almacén automatico autoportante
para palets.

* Software de gestién de almacenes
Easy WMS.

* Transportadores para palets.

BENEFICIOS

e Distribucién eficiente de

2.000 palets diarios a 74 paises.

e Trazabilidad de 48.000 palets con
productos terminados, materias
primasy embalajes.

* Almacénautomatico autoportante
de 38 mde alturasobrelaplaca
tecténicade Anatolia, capaz de
soportar cualquier movimiento
sismico.
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Konya Seker esunaempresaturca

gue producey comercializaazucary
otros derivados. Lacompafiatambién
elaboraunagranvariedad de dulces que
preparaconsuazucary entrelosquese
encuentran chocolates, galletas y halvas
(dulces orientales con pasta de sésamo).
Desde 2008, Konya Seker forma parte
delgrupo Anadolu Birlik Holding (ABH),
que aglutinaindustrias de sectores
tandiversoscomolaalimentacion, la
agricultura, laenergiay laquimica.

» Fundacién: 1954

» Instalaciones: 45

» Agricultores: 900.000

» Equipo profesional: +10.000 personas

Alolargo delasultimas décadas, Konya
Seker harenovado por completo sus operati-
vas logisticasy de produccién conlas ultimas
tecnologias delmercadoy unaapuesta firme
porlaautomatizaciénrobodticade procesos.
Esta modernizacion de lacadenade suminis-
trohaservido paraquelaempresaaumente
su produccién hasta convertirse en el mayor
fabricante de azlUcar de Turquiay seacapaz
de hacer frente aunambicioso proceso de
expansion.

Enlaactualidad, lacompafiadisponede

45 centros de fabricacion donde produce
aproximadamente el 22% del azlicar que se
consume en Turquia. Konya Seker también
esliderenelmercado de patatas congela-
das.Enlapequefalocalidad de Cumra, alas
afueras delaciudad de Konya, lacompaiia
cuentaconlafabricadeazicar masgrande
de Turquia: ocupa 260 hectdreasy posee
27 lineas de produccion. “Enlos ultimos aios,
hemos duplicado la producciénanual de

azucar, alcanzandolas 435.500 toneladas.
Todalamaquinariay equipos hansido sumi-
nistrados por los mejores proveedores en
tecnologiade ultima generaciénde Europa.
Deigual modo, estaeslaunicafabricade
azucardelmundo que puede obtener sus
materias primasenunradiode 20 km”, cons-
tata Kerim Basaran, responsable delalmacén
automatico de Konya Seker.

Laplantade Cumraalbergaelcentrode
fabricacion de sumarcade chocolatesy
galletas. “Nuestrasinstalaciones de pro-
ducciénde chocolate Torku, dotadas de

las tecnologias mas modernas, abastecen
elmercadolocaly nos permiten exportar
nuestros productos a 74 paises entrelos que
se encuentra Suiza, unreferente mundial del
chocolate”, explicaBasaran.

Hace unos afos, Konya Sekeramplioy diver-
sificé lacarterade productos de Torku con
bombones, lacteos, carnicos, bolleria, aceite
y vinagre, entre otros. Como resultado, la
compafiatuvo que priorizarlalogistica para
afrontarelincremento delaproduccion.En
un principio gestionaba tanto las materias
primas como los productos terminadosenun
almaceéntradicional. Sinembargo, lanece-
sidad dereducirlostiemposdeentraday
salidadelamercanciallevaronalaempresaa
apostar porlatecnologiaintralogistica.

Siguiendo la estrategia de modernizar sus
instalaciones, Konya Seker haerigidounal-
macén automatico autoportante gestionado
por el software Easy WMS de Mecalux conel
quedistribuye 2.000 palets diarios. Capaz de
alojar 48.000 palets congalletasy chocola-
tinas, elalmacénestdintegrado conelcentro
de produccién, facilitando elintercambio
auténomo de materias primasy productos
terminadoslistos para su distribucion.

Ademads de aumentarelrendimiento, la
tecnologia haayudado a maximizar la calidad
delosdulcesal garantizar que se cumplan
rigurosos protocolos de seguridad e higiene.



UN ALMACEN AUTOMATICO
EN UNA ZONA SiSMICA

La mayor parte del territorio turco se
asientasobrelaplacatecténicade
Anatolia, encajadaentre las placas eu-
roasiatica, ardbigay africana. Las friccio-
nes entre estas conviertena Turquiaen
unade lasregiones sismicas mas activas
del planeta.

Elalmacén de Konya Seker es de cons-
truccion autoportante, es decir, las
mismas estanterias soportan su propio
peso, el delos cerramientos verticalesy
lacubierta,ademds de lamercancia.En
su disefio se consideraron ciertos facto-
res queinteractuan sobre su estructura
como lafuerzadelvientoy, en este caso
especifico, elgrado sismico correspon-
dientealazonadelainstalacionyla
normativalocal vigente.

Edificarunalmacén de 38 malturaen
unalocalidad conungrado sismico
elevado como Konya supuso un desafio
paraeldepartamento deingenieria de
estructuras de Mecalux y exigid una
enorme precision en sumontaje. Las
estanterias sereforzarony se emplearon
bastidores centrales mas robustos a
finde absorber las fuerzas dindmicas
provocadas por los posibles movimien-
tos sismicos.
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“Nuestras prioridades son producir un cho-
colate natural libre de aditivos preservando
sus propiedades. Paralograrlo esindis-
pensable garantizar el cumplimiento de la
legislaciéon pertinente”, comenta Basaran.

Maximo rendimiento en el almacenaje
“Mediante la automatizacion hemosreduci-
dolostiempos de almacenamientoy extrac-
cionde nuestramercancia”, afirmaBasaran.
Elalmacénautomatico de Konya Seker se

componedesiete pasillos de138 m de longi-
tud con estanterias de doble profundidad.

Paraalmacenary extraer palets, los transe-
levadores de Mecaluxinstalados encada
pasillo estdn dotados de horquillas tele-
scopicas capacesdeaccederalasegunda
posicionde todoslos niveles. Estas maqui-
nas, que siguenlas érdenes de Easy WMS,
trabajanaunavelocidad detraslacionde
220 m/miny 64 m/minenelevacion.

Dosdelos pasillosdelalmacén de Konya
Seker estan destinadosamaterias primasy
productos de embalajeylos cincorestantes
alojan productos terminados. Tres de ellos
operanaunatemperaturacontroladade15
2C para mantener la consistencia, el sabor

y elolor delos chocolates, mientras que
otros dos pasillos trabajan atemperatura
ambiente.

Lasreferencias se depositanenlasubicacio-
nesenbaseasusdimensionesy aloscrite-
riosderotacion A,By C que gestiona Easy
WMS. Los productos de mayor rotacidonse
sitlanenuno delos extremos delalmacén,
mas proximos alos transportadores de en-
traday salida. Encambio, los de menorrota-
cionsecolocanmasalejados, enelextremo
contrario delos pasillos. Asi, se optimizanlos
movimientos delos transelevadores.

Conexién automatica con produccion
Unadelas mayores ventajas de automa-
tizar elalmacén de Konya Seker es que se
haintegrado con el centro de produccién,

formado, asuvez, pordos areasdistintas: una
reservadaachocolatesy otraalas galletas.

Para garantizar un flujo de movimientos
ininterrumpido, untunelelevado-a6 mde
altura-unelassalidas de producciénde
chocolatesy de galletas conelalmacén.En
suinterior,un circuito de transportadores
automaticosrecorre el lateral delainstala-
cionlogisticahastallegarasu parte frontal.
Gracias asucapacidad de acumulo, los palets
pueden permanecer temporalmenteenlos

1. Pasillos de almacenaje
2.Canalesdindmicos de picking
3.Puestosde picking
4.Canalesde precargas

transportadores, alaesperadeentraral
almacén, de maneraordenaday sin necesi-
daddecolocarlosenel suelo. A continuacion,
unos elevadores ubicadosal principioy al
final del tuneltrasladanla mercanciaentrelos
distintos niveles.

Una planta para picking automatizada
Konya Seker tiene laresponsabilidad de
abastecer cadadiaalossupermercadosy
tiendas de Turquia consus productos. Con
este objetivo,enunodelos extremos del



almacén se hallaun edificiode dos plantas. La
superior estd destinadaalapreparaciéonde
pedidosy lainferioralas expediciones.

La planta para picking cuenta con cuatro
bloques de canales dindmicos paralos pro-
ductos de mayor consumo. Unalanzadera
automatica abastece cadacanal, que puede
albergar hastaun maximo de tres paletsde
unamisma referencia, lo que posibilita que
haya mercanciadereservaentodomo-
mento. Por la parte mas baja delos canales,
los operariosaccedendirectamentealos
paletsyrecogenlas cajas que conforman
cada pedido.Recorrenlos pasillos asistidos
por preparadoras de pedidosy localizan

las referencias quelesindicael software de
gestion de almacenes de Mecalux através de
un terminal de radiofrecuencia.

Frente alos pasillos de almacenaje, los
transportadores trasladan lasreferencias
necesarias hastatres puestos de picking para
articulos de menordemanda. Los operarios
pueden preparar hastadoce pedidosal
mismo tiempo.

Unavez cerradoslos pedidos, los palets se
dirigenalaenfardadoray, actoseguido, se

almacenanalaesperadeque Easy WMSles
asigneunarutayordenesuenvioalazonade
expediciones.

Laplantainferior del edificioanexo alalma-
cénestddedicadaalasalidade mercancia.
Unalanzaderalaclasificaylasecuenciaen 26
canales dindmicos de precargas. Los palets
seagrupanen cadacanalteniendoencuenta
siforman parte deunmismo pedidoorutay
quedan preparados hasta su posterior carga
enloscamiones.

Elsoftware de gestion de almacenesde
Mecaluxjuegaun papelclaveentodoel
procesologistico de Konya Seker: “Con Easy
WMS llevamos un control masriguroso de
48.000 palets quetenemos enelalmacén
automaticoy contribuye a que todaslas
operativas se ejecuten de formarapidaysin
errores”, declaraBasaran.

Paramejorarla gestiéon delamercancia, el
software se comunicaconel ERP de Konya
Seker. EIERP notificaconantelaciénaEasy
WMS |os articulos que van allegaralalmacén
automatico procedentes de produccién para
gue este les asigne ubicaciones con mayor
rapidez.
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“Con Easy WMS llevamos un control mas riguroso
de 48.000 palets que tenemos en el almacén
automatico y contribuye a que todas las operativas
se ejecuten de forma rapida y sin errores”.

Kerim Basaran
Responsable del almacén automatico de Konya Seker

Logisticade alturaparauna
empresalider

“Torku se haganado elreconocimiento de
los consumidores con sus productos 100%
naturales, segurosy de grancalidad. Los
elaboramos controlando todo el proceso
desdelasemillahastalamesa, garantizando
supurezay eltrabajo delosagricultores

de Anatolia”, explica Basaran. Elalmacén
automatico de 38 m de altura hasignificado
un punto deinflexion enlacadenade sumi-

nistro de Konya Sekery, enconcreto, de
los chocolatesy galletas Torku. Laauto-
matizaciény digitalizaciénlogisticason
herramientas fundamentales paraquela
compaiiaalcance sus objetivos. Gracias a
estastecnologias, laempresa mantieneun
seguimiento exhaustivo de sus productos
y hamejorado la eficiencia de sus procesos
operativos conun objetivo claro: asegurar
ladistribucion de 2.000 paletsdiariosa

74 paises.

iﬁﬁf{f‘.’?f

> //4-

4 mecalux.es



