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Bufer
automatico

a diferentes
temperaturas

LacompafiaagricolaHaciendalLaAlbuera
ha construido en Extremadura (Espana)
unacamara frigorificaautoportanteen
lague gestionaunaproduccionanual de
32.700toneladasde frutay verdurarecién
recolectada. Elalmacén, con capacidad
para5.800 contenedores, funcionacomoun
bufertemporal conectadoautomaticamente
conlazonadecalibradoy confeccién.

Easy WMS ofrece unatotal trazabilidad de
las frutas,asegurando el mantenimiento de
las correctas condiciones de temperatura

y humedad. Desde que este almacén
automatico estaenfuncionamiento,
laempresahacrecidoun85%.

Pais: Espafia | Sector: alimentaciéony bebidas
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9 haciendas

BENEFICIOS

* Bufer automatico: lacompaiiia
gestionala frutade modo
completamente robotizado, desde que
llegadelcampo hastaque seenviaalos
clientes.

* Abastecimiento ‘just-in-time’:
elalmacénautomatico suministra
lamercanciarequeridaenlazona
de calibradoy confeccidon de forma
paulatinay bajo demanda.

* Temperatura controlada: Easy WMS
se encargade ubicarlos contenedores
enlazonacorrectaenfunciondela
rotacion, latemperaturanecesariay el
tiempo que deben permanecerenel
almacén automatico.




Agriculturabiodinamica

Hacienda La Albueraesunaempresacons-
tituidaen 2015 enlalocalidad de Guarefia
(Extremadura) dedicadaalaexplotaciény
comercializacién de productos agricolas.
Destacaporinvestigar constantementeen
labusqueda de nuevos cultivos que puedan
satisfacerlas necesidades mas exigentes del
mercado. Todo ello, velando siempre por la
seguridad alimentariaatravés deuna pro-
ducciénecoldgicay sostenible conelmedio
ambientey labiodiversidad.

La compafiaforma parte de HaciendasBio,
empresalider enelmercado europeode
frutasy verduras ecoldgicas, que posee mas
de1.000 hectédreas de cultivoenlasmasde
treintafincas estratégicamente situadas
ennueve provincias espafolas. Conmasde
1.500 trabajadores, el 98% de la frutay verdu-
raque comercializa es de produccién propia.

Recientementey como resultado del creci-
miento experimentado en los Ultimos afios, la
compaiiahaestrenadounas nuevasinstala-
cionesde 400 hectdareas. Allise haubicadola
zonade produccién, de calibradoy confec-
ciéndelafrutay verdura, asicomo las ofici-
nas,un espacio abierto alosvisitantesy una
tienda con productos bio. Estasinstalaciones
se hanconvertido enlanuevasede corporati-
va eindustrial delasociedad, sustituyendo a
laque poseiaen Guarefa.

Elcentrode producciéon de HaciendalLa
Albuera esta equipado contecnologia de ulti-
ma generacion, indispensable para gestionar
laproducciénanual de 32.700 toneladas de
frutay verdura: concretamente 20.000tde
frutay12.700 t de verdura.

Latecnologia,ademas de potenciar el rendi-
miento, también permitela practicadeuna
actividad sostenible, ecoldgicayrespetuosa
conelmedioambiente. Sinirmaslejos, la
zonade confeccidndispone deunsistema
derecuperaciondeenergiaresidualdelos
procesos.
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Bufer automatico

Hacienda La Albuera cuentaconunespacio
enelquegestionatemporalmentey atempe-
ratura controlada las frutasy verdurasrecién
recolectadasy que deben pasar porel proce-
sodecalibrado (que consiste en seleccionar
y clasificarlos productos enfunciéndesu
didmetro, longitudy forma) y de confeccién
o envasado.

“Calibramos todalafruta que cosechamosen
nuestras fincas: alrededor de 20 lotes dia-
rios. Asimismo, cadauno de estos lotes esta
formado porochotiposde frutas”, explica
Paco Casallo, presidente de lacompafia.

Conanterioridad, lacompaniaorganizaba
todaestamercanciade formamanual, pero,
ante elaumento delaproducciéony siguiendo
la estrategia de automatizacidony sostenibi-
lidad, se planted apostar por larobotizacién.
“Elmotivo es obvio: todas las frutas deben
estar debidamente identificadas, localiza-
blesy disponibles paraserenviadasalazona
de calibrado enelmomento oportuno, algo
guesoloesposible conlaayudadelaauto-
matizacion”, comenta Paco Casallo.

Conestaideaen mente, lacompaniia
acudié aMecalux porque, en palabrasde
Paco Casallo, presidente de HaciendaLa
Albuera, “conociamos la calidad de sus
estanteriasy subuencomportamientoen
almacenes atemperaturarefrigeradayen
condiciones de humedad elevada”. Mecalux
propuso la construccion deunalmacén
automatico autoportante de 20 mde altura,
compuesto pordos pasillos con estanterias
de doble profundidadaamboslados.En
cadaunodeelloscirculauntranselevador bi-
columna que efectualaentraday salida diaria
de masde 300 palets de modo automatico
siguiendo las 6rdenes del sistema de gestion
dealmacenes (SGA) Easy WMS.

“Evaluamos muy positivamente la oferta
gue nos hizo el equipo de Mecaluxy, sobre
todo, tuvimos en cuenta que el software
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“Estamos muy contentos con el almacén automatico
autoportante, porque nos ha proporcionado un perfecto
control de las existencias, una mayor capacidad de
respuestay agilidad para abastecer la zona de
calibrado y confeccion en menos de tres minutos.
Por consiguiente, hemos mejorado la calidad de nuestro
servicio y disminuido costes, al evitar detener nuestra
produccion por falta de suministro”.

Paco Casallo
Presidente de Hacienda La Albuera

i
i

[/ |
3
B
4
he

A
"

R A B R B



Laapuestapor
larobotizacion permite
aHaciendalLaAlbuera
producir cada afio
32.700 toneladas de
frutay verdura

de gestion de almacenes podiaintegrarse
facilmente con nuestro ERP Keops”, comenta
Paco Casallo.

Las estanterias,de 46 mdelongitudy seis
niveles de almacenaje, adaptados paraal-
macenar mercanciade hasta2,3mdealtura,
gestionan dos tipos de unidades de carga:
paletsy contenedores,ambosde1.000 x
1.200 mm. Cada ubicacion puede alojarun
palet o hasta cuatro contenedores -uno
apilado encima de otro- proporcionando
unacapacidadtotalde 5.800 contenedores.
Eneldisefio delacdmarafrigorifica, se ha
previsto una futura ampliacién conlaque
incrementar la capacidad de almacenaje, en
linea conlas perspectivas de crecimiento de
lacompania.

Camararefrigerada automatizada
Elbuferautomatico trabajaaunatempe-
ratura constantedeentreOy2°Cyconuna
humedadrelativadeentreel92yel97% afin
de mantener el sabor, color, textura,aromay
propiedades nutritivas delafrutay laverdu-
ra.Conscientes delaimportanciaquetieneel
controldelatemperaturay delahumedaden
el producto final, se ha habilitadountunel de
enfriado enlas dos ultimas hileras delalma-
cénautomatico. Allise almacenandeforma
temporallos contenedores que entranenel
almacén conunatemperaturasuperioralos
2°C.“De este modo, garantizamos el tiempo
de enfriado masadecuado paracadatipode
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fruta, algo que nos haayudado a mejorar su
conservacion”, afade Paco Casallo.

Parapreservarlatemperaturaenelinteriorde
lacamararefrigerada, se han colocado puer-
tasde accesode aperturaautomaticaentrela
entradadelalmacény el tunelrefrigerado.

Gestionde lasubicaciones

Easy WMS se encarga de organizar las ubica-
cionesdelalmacénautomatico,delazonade
enfriadoy dellevaracabolaentradaysalida
correctadelamercancia.Paraello, estd co-
nectado conel ERP de HaciendalLa Albuera,
Keops, asicomo con el sistema de ventilacion
comandado por Johnson Controls. “Lainte-
gracionentre Easy WMSy los demas software
ha sido muy satisfactoria, porlo que todoslos
sistemas pueden compartir datosy optimizar
procesos enconsecuencia”, sefala el presi-
dente delacompafiia.

Alahoradealmacenarunpaletenlazonade
enfriado, Easy WMS avisa a Johnson Controls
delaceldaenlaquedebeactivarlos venti-
ladores afinderefrigerar esazona.Unavez
se haalcanzado latemperatura prefijada,
seinformaaEasy WMS de que debe extraer
dicho palet e,inmediatamente, se detienen
los ventiladores.

Paraelresto delalmacén, laestrategiade
ubicacidonsebasaenlarotaciéonde cadapro-
ductoyeneltiempo previsto dealmacenaje.
Easy WMS tiene en cuentaque elalmacén es-
ta zonificado enfuncién delatemperaturade
cadaubicacioén. Eso significaque las ubicacio-
nes mas cercanas alos cuatro evaporadores
instalados enlaparte superior sonlas de mas
bajatemperatura.

Asimismo, Easy WMS estd configurado para
controlarlos productos de Hacienda La
Albuera que no necesitan seralmacenadosy,
portanto, se enviandirectamentealazonade
calibrado. Por ultimo, el SGA también dirige el
almacenaje de palets vacios, cajas o material

auxiliarempleado enel proceso de calibrado
y confeccion.

Conexidén conlazonade calibrado

y confeccidn

Elalmacénautomatico cumplelafunciénde
abastecer las zonas de calibrado y envasa-
doconlafrutaylasverdurasrequeridasy,
posteriormente, almacenarlas de nuevo. Para
llevar a cabo este proceso, Easy WMS juega
un papel fundamental, puesasegura un sumi-
nistrojust-in-time alas lineas de produccién.
Ademads, para que esto sea posible, es indis-
pensablelaconexidonentreel ERPy el SGA.

Cuando el ERPavisaaEasy WMS de que ne-
cesitaunstock determinado, este noseenvia
todo de golpe, sino que se va suministrando
poco apoco.Esosedebeaquelazonade
calibradoy confeccién no dispone de sufi-
ciente espacio de almacenaje, porloquelos
contenedores se van enviando a medida que
se precisan.Lo mismo ocurre conelenviode
cajasvaciasalazonadeproduccion. EIERP
solicitaal SGA las cajas necesarias parallevar
acaboelprocesodecalibrado e Easy WMS
las va suministrando bajo demanda.
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Operativacompletamente robotizada
Coneste bufer automatico, HaciendalLa
Albueradisponedeunasolucionquele
permite gestionar con eficienciay sininter-
venciénalgunade operarios toda la fruta,
desde que serecolectadel campo hastaque
seexpidealosclientes. Gracias alarobotiza-
cién, lacompaniahaacortado notablemente
los tiempos empleados en cadaoperacion,
alavez queagilizado las entradas y salidas
de mercancia, pudiendo mover mas de

300 paletsaldia. Ahora, laempresaposee
unamayor capacidad dereaccidn frentealos
cambios delademanda.

Por siesto fuerapoco, laautomatizacion

no solohaaumentado el rendimiento de las
operativas, sino que hasido esencial para
mantener lacadena de frio necesariaparala
correctaconservaciéndelafrutay laverdu-
ra.“Desdelapuestaenfuncionamiento del
almacén automatico, hemos crecidoun 85%.
Ademas, al asegurar el suministro automa-
ticode frutasalazonade calibradoycon-
feccion, podemos concentrarnos en otras
operativas que aporten mds valor a nuestro
negocio”, celebraPaco Casallo.



