Gestion eficazde 7.000 referencias
de pequenas dimensiones

MEQUISA, mayoristaespecializado enbafios, pavimentos, climatizaciony electricidad,
modernizasulogistica consistemas automaticos y tradicionales.

Pais: Francia | Sector: decoraciéony hogar

MEQUISA esun mayorista especializado

en cuatro divisiones: bafos, pavimentos,
climatizacidny electricidad. Lacompania
comercializaunagranvariedadde
referencias, desde ldamparas, grifos y duchas
hasta bafleras, radiadores, calderas, placas
fotovoltaicas, bombillasy herramientas,
entre otras.

» ARo de fundacion: 1934
» Equipo profesional: 210 personas

» Puntosde venta: 11
» Salas de exposicion: 10
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* Reemplazar estanterias con
pasarelas porunsistema que maximice
elrendimiento del espacio.

* Agilizarla preparacionde pedidos
con productos de mayor rotacion.

* Controlarlatrazabilidad de articulos
de pequenas dimensiones entiempo
real.

SOLUCIONES
* Almacén automatico para cajas.

» Software de gestion Easy WMS
de Mecalux.

« Estanterias para picking dindmico
condispositivos luminosos
put-to-light.

- Estanterias para palets.

« Estanterias cantilever.

BENEFICIOS

* Almacenaje automaticode
7.412 cajas entansolo 200 m?
de superficie.

* Aumentodelavelocidadenel
picking y disminucién de errores
conlosdispositivos put-to-light
gestionados por Easy WMS.

e Trazabilidad completa de 7.000
referencias.




MEQUISA, mayorista especializadoen
bafos, pavimentos, climatizaciony electrici-
dad, se hapropuesto optimizar sulogisticay
perfeccionar lapreparaciénde pedidosyla
gestiondelstock ensucentrologisticodela
localidad de Metz (Francia).

Anteriormente, lacompafiaalmacenabalas
referencias de menor tamafo en estanterias
conpasarelasy, lasde mayores dimensiones,
en estanterias para palets. Conel pasodel
tiempo, lacadenade suministrode MEQUISA
sevio sobrepasadaporelaumentodela
actividad, porlo quelafirmadecididiniciar
un proyecto de modernizacidny ampliacion
conlaayudade Mecalux.

MEQUISA teniaclaro que el nuevo almacén
debia dotarse de automatizacioncondos
propdsitos: optimizar el rendimientoy la
capacidad de almacenaje de articulos de
pequefas dimensionesy mejorarlas con-
diciones detrabajo delosoperariosenla
preparacion de pedidos.

Lasoluciénelegidaparareemplazarlasestan-
terias con pasarelas eselalmacénautomatico
decajas, unsistemarobotizado que optimiza
larecepciéndelamercanciay lapreparacion
delos pedidos gracias al flujo ininterrumpido
que ofrecenlos equipos de manutencion
automaticosy alos dos puestos de picking
instalados. “Sinduda alguna, invertirenun
miniload esunagarantiaalahorade mejorary
optimizar el servicio al cliente”, asegura José
Esteves, director generalde MEQUISA.

El software de gestion de almacenesde
Mecalux, Easy WMS, supervisatodaslas
operativas delalmacén automatico de cajas.
Elprogramacumple unadoble funcién:
actualizar elinventario entiemporeal y dirigir
alosoperariosenlapreparacionde pedidos.
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Aldisponer de varios sistemas de almacenaje
enun mismo espacio, lacompanfiapuede
distribuir lamercanciaenfunciénde sus
caracteristicasy rotacion.

Asi, porejemplo, losarticulos pequefosy de
mayor rotacién se depositanenelalmacén
automatico de cajas paraagilizar las entra-
dasy salidas, mientras que los articulos de
mayores dimensiones se almacenanenlas
estanterias para palets.

Rendimiento automatico

enun minimo espacio
“Conelalmacénautomatico paracajasde
Mecalux hemos disminuido considerable-
mente el tiempo dedicado alapreparacion
de pedidos. Los operarios yano tienen que
desplazarse porlasdistintas plantas de
nuestro centro, lo que suponiamas del 40%
de sujornadadetrabajo. Eltiempo ahorrado
lohemos destinado a mejorar el control de
calidad durantelarecepciony expediciéonde
mercancia”, explica Esteves.

Elalmacénautomatico para cajas esta forma-
doporununico pasillode 45 mdelongitud
conestanterias de doble profundidad en
amboslados. Entansolo 200 m2de super-
ficie, MEQUISA puede almacenar 7.000
referenciasy hasta 7.412 cajas.

Untranselevador miniload, equipado con
horquillas telescépicas, manipula hasta
cuatro contenedores simultdneamente afin
deagilizarelalmacenajey laextraccidndelas
cajasdesusubicaciones. Elalmacén automa-
ticohasidodisefiado teniendo presentelas
perspectivas de crecimiento de MEQUISA.
Por ese motivo, podra habilitarse otro pasillo
de almacenaje cuando lacompafia necesite
duplicar surendimiento sin detener el funcio-
namientodelainstalacion.
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“Elalmacén automatico de cajas nos ayuda
arebajar el tiempo requerido para completar
los pedidos. Larobdtica y los dispositivos
put-to-light, guiados por Easy WMS, han
mejorado la calidad de la preparacion de
pedidos, reduciendo errores derivados de la
gestion manual. Sin duda, invertir en un almacén
automatico de cajas es una garantia ala hora de
mejorary optimizar el servicio al cliente”.

José Esteves
Directorgeneralde MEQUISA




Enlaparte frontal delalmacénautomatico se
han habilitado dos puestos de picking donde
se preparan hasta 30 pedidosalavezsegun
el criterio “productoahombre”. Los opera-
rios permanecen enlaestaciondetrabajoa
laesperaderecibirlamercanciay clasificar
los articulos en estanterias de picking dina-
mico situadas asus espaldas. Setratadeun
sistema de almacenajede 2,2 mdealtura,
formado por plataformas conroldanasyuna
ligerainclinaciéon para que las cajas, unavez
cerrado el pedido, se desplacen por grave-
dad hastaellado opuesto,donde se hallala
zonade expediciones.

Los dispositivos luminosos put-to-light,
integrados enlas estanterias, guianalos
operarios paramejorar surendimientoala
horade clasificar los productos y conformar
los pedidos, manteniendo laergonomia, la
precisiony lafiabilidad durante el picking.

El sistema put-to-light de MEQUISA esta co-
nectado conelsoftware de gestionde alma-
cenes Easy WMS. Por medio de dispositivos
luminosos, el programa sefala alos operarios
lacajaenlaquedepositarlos productosy

la cantidad exacta de unidades necesarias.
Elsistemallevauncontrol estrictodelos
productos graciasalaconexién perma-
nentey bidireccional conel ERP AS400de
MEQUISA.

Easy WMS organiza el stocky decidela
ubicacidnde cadauno deellos apartirde
reglasy algoritmos que tienen en cuenta
sus particularidadesy niveldedemanda. La
distribucion delos productos estd pensada
paraoptimizarlos movimientos del transe-
levador sin perder el flujo de mercancia que
MEQUISA precisa.

“Laautomatizaciéony los dispositivos put-to-

light, guiados por Easy WMS, han mejorado
lacalidad delapreparaciénde pedidos,
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restringiendo los errores derivadosdela
gestion manual”, comenta el director general
de MEQUISA.

Almacenaje de productos
voluminosos

Elalmacénautomatico se complementa
conunazonadealmacenajereservada para
los productos paletizados con capacidad
para6.432 palets de baldosas de ceramica.
Laeleccionde las estanterias convencionales
se debeasuversatilidad, al poder adaptarse
alosdistintostamafos delasunidades de
carga.

Ademads, las estanterias para palets ofrecen
accesodirectoalos productos, loque pro-
porcionagranagilidad alahoradegestionar
lamercanciay un perfecto control del stock,
yague cadaubicacidonestd destinadaauna
referencia.

Engranparte delosnivelesinferiores de
las estanterias, los operarios hacen picking
directamente delos palets. Losarticulos de
reservay los materiales empleados parala
expedicidon-comolas cajas de cartén-se
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colocanenlosniveles de almacenaje
superiores.

Solucidnlogisticaintegral
Elalmacénautomatico de cajas ha supues-
toungranavance paraMEQUISA:nosolo
dacabidaa7.000referenciasenunespa-
cioreducido de 200 m?,sino que también
haincrementadolaproductividadenla
preparacion de pedidos. El sistema esta
preparado paraimpulsar el crecimiento
delacompafiaenlos proximos afos:
MEQUISA podrainstalar otro transele-
vador afinde duplicar el rendimiento del
almacén.

Ladigitalizacion del software Easy WMS
proporcionaun control muy riguroso de
lamercanciay enviainstruccionesalos
operarios sobre coémo preparartodoslos
pedidos con mayor celeridad. Lacombina-
ciéndealmacén automatico, estanterias
de picking e Easy WMS ha agilizado la
preparacionsimultanea de multiples
pedidos, minimizando la posibilidad de
errores. Todo ello conun objetivo: ofrecer
unserviciode calidad.

Ventajas de los dispositivos put-to-light

» Productividad. Reducen los desplazamientos de los operarios y eliminan el proceso
delecturadel cédigo de barras de lamercancia.

» Disminucién de errores. La verificacion de los productos esinmediata, logrando un
porcentaje de pedidos correctos superioral 99,5%.

» Actualizacién entiemporeal. Permiten actualizar lainformacion
delinventario alinstante al transmitir los movimientos de stock al software para que
losregistre enlabase de datos.

» Usabilidad. Sistema para preparar pedidos muy intuitivo y facil de usar, gue no
requiere formacion previa.



