T MECALUX

Logisticainterconectada
y automatizada O st

British Sugar, la principal azucarerade Reino Unido, instala unalmacén automaticode
Mecalux enlaplantaprocesadoradeazicar masextensade Europa: 400.000 toneladas
deazucary64.000toneladasdeetanolalano. RETOS

¢ Agilizar el almacenaje de productos
terminados.

Pais: Reino Unido | Sector: alimentaciény bebidas

* Afrontar con solvencia elaumento
enelritmode producciény los
cambiosenlademanda.

* Controlarlatrazabilidad detodala
mercancia.

SOLUCIONES

* Sistema Pallet Shuttle con
transelevador.

* Software de gestién Easy WMS de
Mecalux.

* Transportadores para palets.

BENEFICIOS

* Almacén conectado
automaticamente conlaslineas de
produccion mediante transportadores
parapalets.

* Agilidady seguridad enlaentraday
salidade 3.000 palets diarios.

» Gestion eficiente delamercanciay
control de suestadoentiemporeal.
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British Sugar es el principal productor de
azucarde GranBretanaelrlanda.Laempresa
seencuentraen continua expansion: ha
invertido mas de 280 millones de euros en
los ultimos afnos con el finde duplicar su
capacidad productiva. British Sugar forma
parte de AB Sugar, propiedad exclusiva del
grupointernacional alimentarioy de venta
minorista, Associated British Foods (ABF).

» Afo de fundacion: 1912
» Centros de produccién: 4

» Capacidad productiva: 1,2 millones de
toneladas deazucar

» Equipo profesional:1.400

{Como puede British Sugar suministrar
alrededor delamitaddelademandade
azucardel Reino Unido? Para poder hacerlo
con eficienciay afrontar los cambiosenel
mercado, lacompafiarecurrealainnovacion
yalatecnologia.

Enlosultimos afos, laempresabritédnicaha
puesto en marchaun plande modernizacién
de sus cuatro centros de produccionafinde
ganar competitividady ofrecerunservicio ex-
celente asusclientes. British Sugar hallegado
aunacuerdo conlaproveedoradeservicios
de bandaancha Virgin Media O2 para co-
nectar con 4G cuatro de sus fabricas.iCon
qué objetivo? Impulsar laautomatizacidony el
Internet delas Cosas (loT) convistas atraba-
jarenunentorno digitalmucho mas seguro.

En Wissington (Reino Unido), British Sugar
posee laplantaprocesadorade azicar mas

2 mecalux.es

extensade Europa. Desde que abrid sus
puertasen1925y hastalafecha,lainstalacion
se hatransformado afio trasafio hasta con-
vertirse enlaprimera plantade produccion
de bioetanoldel pais. “Enlaactualidad, la
planta convierte mas de 3 millones de to-
neladas deremolachaazucareraalafoen
400.000toneladas de azucar paraconsumo
humanoy 64.000 toneladas de etanol (uti-
lizado para obtener energia motriz o eléctri-
ca)”, explicaSamuel Chapman, director de
Compras de British Sugar.

Conesteritmode produccidény anteunas
perspectivas de crecimiento futuro muy pro-
metedoras, lacompafiabuscabaunsistema
de almacenajeenelquealojar1.500 palets
con productos terminados que cada dia salen
de produccion. Antes, British Sugar depo-
sitabatodalamercanciaenestanterias de
paletizacion que no ofrecian la capacidad de

Larobéticapermitea
British Sugar almacenary
expedir 3.000 palets diarios
con eficienciay sin cometer
errores

almacenaje necesaria. “Toda la operativaera
manual, porlo que los operarios invertian mu-
chotiempoentrelacargay descargadelos
paletsenlas estanterias”, afirma Chapman.

Tras barajar distintas soluciones, lacompafia
britanica se decanté por laautomatiza-

cion. Lasolucidonde almacenaje elegida

es el Pallet Shuttle contranselevadores de
Mecalux, unsistemaque aprovechatodala
superficie disponible para dar cabidaal ma-
yor nimero posible de productos. “Todos los
movimientos delos productos sonautoma-
ticos,loque aportaunagranagilidadenlas
entradasy salidas de lamercancia. Graciasal
movimiento automatico de transelevadores,
transportadoresy carros motorizados, pode-
mos lograr los ciclos necesarios para atender
anuestros clientes”, sefiala Chapman.

Michael Burton, responsable de suministros
delafébricade British Sugar en Wissington,
explicaporquéapostaron porlasnuevas
tecnologias: “Lainnovacion estd presente
entodoloquehacemosy esfundamental
para el futuro de nuestras fabricas. Por eso
intentamos continuamente mejorar nuestras
operativasy, en particular, optimizar nuestro
almaceén: es vital para satisfacerlas necesida-
des de nuestros clientesy paraque noscon-
virtamos en su proveedor de preferencia”.

Burton afiade que “contar conun unico pro-
veedor como Mecalux, que nos suministro
tantolas soluciones de almacenaje automati-
cascomo el software, no solo nos resultd muy
ventajoso durante lafase de disefioy puesta
enmarcha, sino que también nos ha brindado
unaayudainestimable ahoraque el sistema
estd operativo”.

Caracteristicas del almacén
automatico

“Las operativaslogisticas son basicas parala
estrategia comercial de British Sugar. Somos
el proveedor elegido por nuestros clientes,

y estoimplica optimizar nuestra cadenade
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“La automatizacion de los sistemas de almacenaje de
Mecalux nos ha proporcionado multiples beneficios
logisticos, sobre todo en cuanto a mejoras enla
seguridady la salud de los operarios. Ademas, la gestion
con Easy WMS nos ofrece una completa trazabilidad de
nuestro stock, algo imprescindible en nuestro negocio”.

Michael Burton
Responsable de suministros de lafabrica de Wissington

suministro, enlaquelalogisticaesunaparte
fundamental”, comenta Burton. El nuevo
almacén -conectado automaticamente con
produccion mediante un circuito de trans-
portadores para palets-recibe1.500 palets
al diacon productoterminado. Todos los
palets deben cruzarun puestodeinspecciéon
enelquese verifican sus dimensionesy el
peso delamercancia.

Elcircuito de transportadores, que unelasa-
lidadelaslineas de producciénconlazonade
almacenaje, recorre el lateral de las estante-
rias hastallegaralaparte frontal delalmacén
automatico. “La comunicacién automatica
entreambasinstalaciones esindispensable
alahoradeagilizar el flujo de mercancia”,
aseguraBurton.

El Pallet Shuttle es un sistema de almacenaje
por compactacion completamente automa-
ticoque secompone de un carro motorizado
capaz de mover los palets porelinteriorde
los canales de almacenaje con total autono-
mia.Porcadaunodelosseis pasillos, unos
transelevadores de paletstransportanla
mercanciadesde las posiciones de entrada
delalmacén hasta cualquier canalde al-
macenaje, siguiendo las instrucciones del
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“La puesta en marcha de un nuevo almacén
automatico entra dentro de nuestra estrategia de
optimizacion de la cadena de suministro. Gracias
alatecnologiay alarobotica, queremos llevar un
control mas preciso de los productos y agilizar las

tareas de almacenaje y expedicion de pedidos”.

Samuel Chapman
Director de Compras de British Sugar

software de gestion de almacenes Easy WMS
de Mecalux.

“Laautomatizacién nos haproporcionado
multiples beneficios, sobretodo en cuanto
amejorasenlaseguridadylasaluddelos
operarios, y frutodelareduccidon delos mo-
vimientos de carretillas dentro delalmacén”,
celebraBurton.

Las estanterias aprovechanlasuperficie
delalmacén paraaportarlamayor capaci-
dad dealmacenaje posible.Enelcasode
British Sugar, elalmacén dacabidaa
4.500 paletsenpocomasde 4.200 m2.

Conlaautomatizacion British Sugar ha
alcanzadoelritmo de trabajo deseadoafin
de expedir1.500 palets diarios con producto
terminadoasusclientesenReinoUnidoy

en Europa. Estoesposible graciasaque
Mecalux hainstalado cuatro puestos de sali-
dademercancia.Setratadetransportadores
automaticos que unenelalmacénconlazona
de muellesdecarga, situadajusto enfrente
delas estanterias paraacelerarladistribu-
ciondelamercancia.

Los equipos de manutencion automaticos
delalmacén de British Sugar - transportado-
res, transelevadoresy el carro Pallet Shuttle-
Waeaseguran el almacenaje y expedicion

de 3.000 paletsdiarios (1.500 deentraday
1.500 de salida) con eficienciay sin errores.

Almacén bajo control digital

Para controlarlavariedad dereferenciasy
elnimero de movimientos de mercancia
que se producenadiario,enelalmacén
también se haimplementado el sistema

de gestion Easy WMS de Mecalux. “Como
proveedores de preferencia que somos, es
extremadamente importante gue tengamos
unatrazabilidad completa de nuestro stock.
Easy WMS ofrece un analisis en profundidad
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de cadaproducto, conel que comprender
el historial completoy el origen de cualquier
palet dentro delalmacén”, explica Burton.

Elsoftwareincorporareglasy algoritmos
paraorganizarlos productosenbaseasus
particularidadesy nivelde demanda. Cada
pasillosedivide entres sectores segunla
rotaciondelosarticulos: tipo A,Bo C. Asi, por
ejemplo, los detipo A (mayor nivelde de-
manda) se depositan enlaparte frontal delas
estanterias con el finde agilizar las entradas
y salidas, dejandolos By Cenlasubicaciones
mas traseras.

Paramejorarlagestion delamercancia, el
software delalmacénse comunicaconel ERP
de British Sugar. EI ERP notifica con antelacion
aEasy WMSlos articulos que vanallegaral
almacén procedentes de produccidn para
poder asignar ubicaciones con mayor rapidez.

Logistica4.0

“British Sugar es un negocio muy dindmico,
guerequiere que tengamos flexibilidad
entre nuestros sistemas de almacenajeyen
laplantade produccién paragestionarlas
fluctuacionessinesfuerzoy con eficiencia”,
comenta Burton.

British Sugar esunaempresainnovadora que,
desde susinicios, haapostado porlatecno-
logiacon el propodsito defomentar el cambio
y lamejoraconstante de sus procesos.La
inauguracion de este nuevo almacénensu
planta de Wissington hace patente el futuro
prometedor que esta firmatiene por delante.

Automatizaciény digitalizacién acompaian
aBritish Sugar paralograr todaslas metas
gue se proponga. Latecnologiale permite
llevar un control muy riguroso de los produc-
tosy optimizar todaslas operativas. Todo ello
conunobjetivo claro: ofrecer un producto de
calidad.



