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Proyecto del cliente: Luxoro
LUXOro Luxoro optimiza el espacio de su almacén de bobinas
para la estampacion en caliente sin perder acceso directo

Pais: Italia

Luxoro, especializada en equipos parala estampacion en caliente, ha equipado su almacén de Pavia
conun sistema de estanterias moviles Movirack.

» Optimizar la superficie de almacenaje.

» Agilizar la carga y descarga de mercancia.
» Instalar un sistema de almacenaje
sismorresistente.

SOLUCION

» Estanterias sobre bases méviles Movirack.

BENEFICIOS

» Preparacion y expedicion de 100 palets
al dia gracias al acceso directo a las
referencias.

» Aumento de entre un 80% y un 120% de
la superficie de almacenaje en relacién a un
sistema convencional.

» Estanterias preparadas para soportar

cualquier posible actividad sismica.
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Fundadoen 1968, Luxoro es distri-
buidor exclusivo en Italia del gru-
po Leonhard Kurz, referenteen la
produccion de tecnologias parala
estampacién en frioy en caliente.

Luxoro distribuye exclusivamente en
Italia los productos del grupo Kurz
paraelennoblecimiento deinnu-
merables superficies: papel, carton,
madera, plastico, tejidos, entre otras.
Gracias a unasrigurosas politicas de
empresa orientadas ala sostenibili-
dad medioambiental, Luxoro trabaja
conenergia 100% renovable.

Luxoro hace que cada producto y embala-
je sean Unicos gracias a equipos especiali-
zados en la estampacion en caliente. Para la
compafia es indispensable cuidar hasta el
Gltimo detalle para ofrecer un servicio de ca-
lidad, y esotambiénseaplicaenlalogistica.

Para equipar su almacén, la compania tenfa
muy claro que necesitaba un sistema de al-
macenaje capaz de optimizar la superficie y,
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de ese modo, dar cabida a un mayor nime-
ro de referencias. “Nuestra principal necesi-
dad era expandir la capacidad de almacena-
je", reconoce Roberto Barbieri, director de
produccién de Luxoro.

Tras analizar las necesidades de la compa-
fia, Mecalux propuso instalar un bloque
de estanterfas sobre bases moviles Mo-
virack. El motivo es que este sistema por
compactacion es capaz de aprovechar al
maximo el espacio del almacén para au-
mentar la capacidad de almacenaje vy, al
mismo tiempo, mantener el acceso directo
alamercancia.

Al abrir un pasillo de trabajo, se accede a las
ubicaciones donde hay que extraer o depo-
sitar la mercancia. Con esta solucion, Luxo-
ro ha aprovechado entre un 80% y un 120%
mas de superficie destinada al almacenaje en
comparacion con un sistema convencional.

“Hemos elegido las estanterias sobre bases
moviles de Mecalux porque la relaciéon en-
trelasuperficie ocupaday el nimero de pro-
ductos almacenados es muy conveniente”,
comentaBarbieri.

Ademas, Mecalux debia cumplir con otro re-
quisito relativo a la seguridad de toda la ins-
talacién. El almacén de Luxoro esta empla-
zado en una regién sismica, de ahf que las
estanterfas se hayan diseflado para cumplir
conlos maximos estandares de seguridad.

Bajo ese precepto, las estanterfas han sido
calculadas teniendo en cuenta las indicacio-
nes de lanorma italiana NTC 2018 y la euro-
pea EN 16681, por lo que estan reforzadas
para soportar cualquier posible movimiento
sismico que se pueda producirenlaregion.

Almacénde Luxoro

Las estanterias miden 8 m de altura (con 8
niveles)y estan colocadas sobre bases movi-
les que se desplazan lateralmente de forma
auténoma. La capacidad total de almacena-
jeesde 1.900 palets con bobinas de un peso
maximo de 500kg.

Toda la instalacion se ha adaptado al alma-
cenaje de untipo de unidad de carga especi-
fico para el almacenaje de bobinas. Para ello
y a fin de garantizar un almacenaje eficien-
te, sehaninstalado estantes rejados en cada
unodelosniveles.




Roberto Barbieri
Director de produccion de Luxoro

“Hemos elegido las estanterias sobre bases moviles de Mecalux porque la relacion entre la superficie
ocupada y el numero de productos almacenados es muy conveniente. Estamos satisfechos con el resultado
y el funcionamiento de las estanterias Movirack porque se ajustan a nuestras necesidades”.

Las referencias se clasifican y se depositan
en las ubicaciones correspondientes en ba-
se a sus dimensiones y nivel de demanda.
Cada dia, se expiden alrededor de 100 pa-
lets a los clientes de Luxoro que los opera-
rios manipulan con la ayuda de carretillas.
El acceso directo a cada uno de los produc-
tos es fundamental para poder cumplir con
el flujo de movimiento requerido por la
compania.

Las estanterias se desplazan lateralmente
cuando el operario da la orden mediante un
mando a distancia. Estan dotadas de moto-
res, elementos de traslacién, equipos elec-

trénicos y de los siguientes sistemas de se-
guridad que aseguran un movimiento suave
y controlado:

- Barreras externas. Detienen el movi-
miento de las estanterfas cuando un opera-
rio penetraenelinterior del pasillo.

- Barreras internas. Detectan la presencia
de objetos en el pasillo que impedirian el co-
rrecto funcionamiento del sistema.

- Setas de emergencia. Detienen el des-
plazamiento de las estanterias ante cual-
quierincidente.

- Fotocélulas de proximidad. Garanti-
zan una paradasuaveysegura.

Optimizarel espacio preservando
laaccesibilidad

Las estanterfas Movirack instaladas en el al-
macén de Luxoro han permitido aprovechar
todo el espacio y lograr la mayor ocupacion
posible sin perder acceso directo a todos los
productos almacenados.

En poco mas de 800 m2, Luxoro puede al-
macenar 1.900 palets, reduciendo asi im-
portantes costes logisticos. Ahora, la com-
pafia italiana dispone de una cadena de
suministro, mas optimizada y competitiva
a fin de hacer frente a los retos presentes
y futuros.
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